
TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL DETAILS

DRT.115  

Bıçak �şlem �ç�n �ş-sehpasından �ş-sehpasına hareket eder.İş
sehpalarının b�r�nde �şlem var �ken operatör d�ğer �ş
sehpasına parça besleyeb�l�r.Bu nedenle zaman kaybı
yaşanmaz ve üret�m artışı sağlanır.
The cutter head moves table to table for mach�n�ng.Tables
are f�x dur�ng mach�n�ng.The operator can feed the work-
table when the cutter mach�n�ng on the other work-table.Th�s
movement prov�de faster operat�on and product�v�ty.

İşlem hızının ayarlanab�l�r olması operatörün �şlem kal�tes�ne
karar vermes�ne ve müdahale edeb�lmes�ne olanak ver�r. 
The adjustable mach�n�ng speed allows to operator effect to
mach�n�ng qual�ty.

Zıvana gen�şl�ğ� ve kalınlığı ayar noktaları mekan�k
göstergeler �le donatıldığından kolay ve doğru ayarlamalar
yapılır.
Tenon w�dth and th�ckness adjust mechan�sms equ�pped w�th
mechan�cal readout d�splays,�t prov�de easy and correct
adjustments. 

Yüksekl�ğ� ve eğ�kl�ğ� ayrı ayrı olarak ayarlanab�len �k� �ş-
sehpası vardır.DRT.115 yuvarlak kenarlı zıvana uçlarını d�key
ve yatay eksende eğ�k yada düz olarak yapab�l�r.There are
two seperate work-table on the mach�ne and the�r he�ght and
t�lt seperately adjustable.DRT.115 can mach�n�ng the stra�ght
or t�lted round end tenons on the vert�cal or hor�zontal ax�s.

ZIVANA UCU YAPMA MAKİNESİ / RECTANGULAR ROUND END TENONER 

(İŞ SEHPASI / WORKİNG TABLE) (YÜKSEKLİK-EĞİKLİK AYARI)
(HEIGHT AND TILT ADJUSTMENT)

(GENİŞLİK-KALINLIK AYARI)
(WIDTH-THICKNESS ADJUSTMENT)

(KONTROL PANELİ / CONTROLLER)


