Tel: +44 (0)151 548 92000
Fax: +44 (0)151 549 1771
Email: sales @ jjsmith.co.uk

Troncatrici a due lame

Twin-blade mitre saws
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TRONCATRICI A DUE LAME

La serie di troncatrici a due lame & compo-
sta da 4 macchine, caratterizzate da auto-
matismi a vari livelli e dal diametro delle
lame. | modelli TR 2 A (lame diametro 300
mm) e TR 2 B (lame diametro 350 mm),
costituiscono la versione pil automatica
dove il ciclo & comandato da un sistema
elettropneumatico che consente di esegui-
re tagli con tre sequenze di lavoro, presele-
zionate da un interruttore posto al centro
del pannello comandi:

» 1. Discesa contemporanea delle lame.

» 2. Discesa altenata delle lame per evi-
tame la collisione nel taglio di pezzi corti
» 3. Discesa di una testa sola per tagli sin-
goli.

Le macchine sono complete di due pressori
verticali che bloccano il pezzo durante la
fase di taglio. | pressori si shloccano solo
quando le teste sono ritornate in posizione
di riposo. Le angolazioni di taglio sono se-
lezionate mediante bloccaggi autocentranti
sulle posizioni 90°, 45°a destra e 45° a
sinistra. Le posizioni intermedie sono bloc-
cate tramite una leva manuale.

La versione semi automatica @ costituita
dai modelli TR 2 (lame diametro 300 mm),
e TR 2 C (lame diametro 350 mm), in cui
il ciclo di taglio & comandato da un siste-
ma pneumatico, attraverso un pedale (o pul-
santi) . Questi due modelli si differenziano
dai precedenti per il ciclo di taglio che @
limitato alla sola discesa contemporanea
delle lame.

Tutti i modelli possono essere completati
da accessori.

MITRE SAWS WITH TWO BLADES

The series of Mitre saws with two blades is
composed by 4 machines, characterised by the
varigus levels of automatic and By the diameler
of the blades.

The models TR 2 A (diameter blades 300 mm)
and TR 2 B (dismeter blades 350 mm), form
the most aulomatic version where the cycle is
controlled by a system electro pneumatic that
allows to perform cutters with three working
sequences, preselect by a switch placed fo the
middle of the controls panel:

» 1. Contemporary downstroke of the blades.

= 2 Downstroke alternated biades to avoid the
collision in cutting short pigces

« 3. Downstroke of a head only for single cuts.
The machines are with two vertical clamgs that
block the piece during cutting phase. The clamps
only unlock when the heads are returned in
rest position. The angles are selected by
selfcentering lockings on the positions 90°, 45°
[o the right and 457 to the left. The intermediate
positions are blocked by means of 3 manual
lever.

The semiautomatic version is made up by the
models TR 2 (diameter biades 300 mm), and
TR 2 C (diameter blades 350 mm), in which
the cutting cycle is controlled by a pneumatic
system, through a pedal (or press butions) .
These two models differentiate from preceding
for the cutting cyele that is limited to the sole
contemporary downstroke of the blades. All the
models can be completed by various
a008ssories.

DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Die Serie besteht aus vier modellen, die sich
voneinander durch unterschiedlichen
Automatisigrungsgrad und Sageblattdurchmes-
Ser unterseheiden.

Die Modelle TR 24 (Sageblattdurchmesser 300
mm) und TR 28 (Sageblattdurchmesser 350
mm) haben einen automatischen Arbaitszyklus
mit elektropneumatischer Steuerung, die dber
einen Wahischalter die Maglichkeit 3
untersehiedlicher Arbeitsablaufe bietet:

« 1. Gleichzeitiger Aggregathub

2. Alternigrender Aggregathub fir das
Schneiden kurzer Werkstiicke

» 3, Einzelschnitt

Die Maschinen sind mit zwei senkrechten
Spannvarrichtungen ausgestatiel, die das
Werkstiick wahrend der Schnitiphase blockieren.
Die Spannvarrichtungen offnen sich erst wenn
die Aggregate in Ruhestellung zuriickgekehrt
sind. Sehnittwinkeleinstellung iiber Festpunkte
bei 80° und 45° rechts und links.
Zwischenwinkel werden mithilfe eines
manuellen Blockierknebels eingestellt
Modelle TR 2 (Sageblattdurchmesser 300 mm)
und TR 2 C (Sageblattdurchmesser 350 mm)mit
halbautomatischem Arbeitszyklus und
pneumatischer Stewerung mit Pedal, bzw.
Zweibandbedienung. Diese beiden Maschinen
unterscheiden sich von den vorhergehenden
durch den Arbeitszyklus, der sich auf den
leichzeitigen Hub beider Aggregate beschrinkt
Beide Modelle kannen mit Zubehor vervollstindigt
werden.
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TRONCONNEUSES A DEUX LAMES

Cette série de tronganneuses & deux lames com-
prend quatre machines, avec différents niveaux
i automatisation et différents diamétres de lame.
Les modéles TR 2 A (lame diamétre 300 mm) t
TR 2 B (lame diamétre 350 mm) sont Ia version fa
plus automatique : le cyele est commandé par un
Systeme electro-pneumatigue qui permet rois dif-
férentes séquences de travail, & sélectionner par
un interrupteur positionné dans le panneay de
commande :

= |, Descente simultanée des lames

» 2 Descente alternée des lames pour éviter loute
colfision pendant la coupe de piéces courtes.

« 3. Descente d'une seule téte pour coupes sim-
ples.

Les machines sont équipées de deur presseurs
verticaux qui bloguent Ia piéee pendant la coupe
(plus deux presseurs horizontaux dans la machi-
né en version CE). Ces presseurs 5 ouvrent seule-
ment quand les Iétes retournent en position de
I800s.

Les angles de coupe S0° et 45° gauche et droite
ont un blocage & repére fixe, tandis gue Ious fes
angles intermediaires sont reperes sur une plague
graduée et fixés avec un blocage 2 la main,

La version semi-automatique comprend les mo-
déles TR 2 (Tlame diamétre 300 mm) et TR 2 ¢
(lame diameire 350 mm) ; dans ce cas Ie cyvle de
coupe est commandé par un Systéme pneumat’-
que & pédale (commande 3 deux boutons pour la
versign CE) qui ne permed, contrairement aux deux
modeles precedents, que fa descente simultanée
des lames.

Tous les modéles peuvent étre équipés o une vaste
gamime o 3ccessoires.

TRONZADORAS DE DOS SIERRAS

La serie de tronzadoras de dos sierras estd com-
puesta por 4 maguinas , caracterizadas por au-
tomatismos de varios niveles y por el didmetro
de las sierras. Los modelos TR 2 A (sierras di
300 mm) y TR 2 B (sierras di350mm), costi-
fuyen Ia versidn mas automatica donde el ciclo
s mandada por un sistema electroneumatico
que permite la gjecucion de cortes con ires se-
cuencias de trabajo, pre-seleccionadas por un
interruptor puesto en gl centro del panel de man-
dos.

* 1. Bajada de las sierras al mismo tiempo

» 2. Bajada alternada de las sierras para evitar
la colisign en el corte de plezas cortas.

* 3. Bajada de una cabeza sola para cortes cads
une.

Las maquinas son completas con dos prensores
¥erticales que bloguean Ja pieza durante 3 fase
e corte. Los prensores se bloguean solo cuan-
do las cabezas han llegado en posiciin de de-
scanso. Los angulos de corte son seleccionados
par medio de blogueos autocentrantes sobre las
posiciones 80°, 45°a la derecha, 45° 3 Ia
izquigrda. Las posiciones intermedias san blo-
Queadas a través de una palanca manual

La versidn semi automatica estd compuesta por
los modelos TR 2 (sierra sdi. 300 mm), y TR 2 £
(sierras d.350 mm), donde el ciclo de corte viens
mandado por un sistema neumatico,  traves de
un pedal (o pulsantes) . Estos dos modelos son
diferentes respecto a los otros por e ciclo de
eorte que es limitado a la bajada de las sierras
al misma tigmpa.

Tados los modelos pueden ser equipados de va-
1igs aceesoris,
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Cod EXTRA 22° 30'
Punt fissi

Lacking angles
Festpunkte

Aagles fixes
Anguios fjos

Cod EXTRA
Visualizzatore elett. f quota
Digital read-out of leagth
Egktronische Mabanzeige
Affichage digital de longuesr
Visualizador digital d largo

Cod EXTRA

Frend elesonic (x non CE)
Flecsronic brakes (wihout CF nor-
ms)

Vordere Spannverrichtungen
(ohene ce-norm)
Prasseurs fontaur (sans normes

]
Freno slectronico (sin normas CF)

Cod, 720910511461 TR2 - TR 24
Pressori frontal (standard nela ver-
sione CE):

per un miglior Moccagaro def pezzi
durante if tagh

para un mefor blogueo de lss pie-
2as durani@ (2 fase de corte.

Cod 720210180000 TR 24 - TR 2
Cod. 720210250000 TR 28 - TR 20
Squadrette per pezzi corti: permetionn
o spostare il pezzo da tagliare verso la
convergenza delle lame, rendendo pos-
sibile l taglio 0f pezzi corti & lame con-

rergentl

Brackets for short pieces: they allow v
shift the piece fv cut foward the conver-
gence of the blades, making it possible
1o cut shori pieces with comverging bla-
fes.

Anschiag fir kurze Shicke: Positionie-
ren das Werkstick beim Gebrungssch-
nitt 5o, dass kurze Werksticke auf
Gehrung geschninen warden kdanen.
Jeu 'equerres de support paur piéces
courtes: il permet de bouger la pidce
vers la convergence des lames, en per-
medtant s coupe de pigces courtes avec
lames 3 45°.
Escuadritas para piezas cortas : permi-

fen mover la pieza de cortar hacia Iy
comvergencia de lss sierras , haciendo
pasible &l corte de pieras pequenas
CON SIBITAS conVErgenes.

Cod EXTRA

per il taglia d legni duri o per grandi
sezioni. Rende I3 discess delle teste
i uniforme & costante

O peumatic downstroke: advised for
cutting hard wood or for big sections
It allows 2 mare constant dowmstroke
of the heads.
Olpneumatischer Hub: Bai der Boar-
Deitung von harten Holzern oder
groden Juerschaitten st der Hub glei-
chmifig und konstant
conseillée pour Iz coupe de bois durs
0u dg grandes sections. La desconts
dfes lames sera plos unifprme.
Bajada oleoneumatica: aconssjads
para ¢l corte de maderas mas duras o
para grandes secciones . Hace la baja-
da e las cabezas mas uniforme y con-
stante

Cod. 720283080000 - TR 24 - TR 28
Riga di precisione incisa con nanio 2
nel caso of laglio & vari profii che
debbano poi essere assembla insie-

me

Precision engraved scale with four po-
silion nonfys: exiremely useful in cut-
ting varigus sections that are 1o be as-
sembleq together.
Prazisionsmillimeterskalz mit Nonius mit
4 Posiviansn; Frisichtert die Bearbeitung
won  unterschisdiichen Profilen, die
Zusammenmontier! werten

Reglet millimétré avec vernier 4 quatre
positions ; consellé quand an coupe une
sequence de profils gui seront ensuite
assembles.

Regla de precisidn con nonip 2 cuatro
posiciones: muy il en caso de corte
de varigs perfiles que tengan que ser
ensemblados juntos.

Cod EXTRA
Posizionatore 2 Controllo Numerico con
400 memorie: permaite ff memorizza-
12 liste & taglio & df posizionare auto-
maticaments I testa mobile.
Numerical control positioner with 400
memaries: allows fo memorize culling
lists and Io position autematically the
mavable head

Numerische Positioniersteuerung mit
400 Speicherpliizen. Fs kinnen Seh-
neidelisten gespeichert und das verstel-
Ibare Aggregat automatisch positioniert
werten.

Posiionneur & contrile numerigug 3 400

mémoires . il perme! de meémoriser
des listes de coupe of de positionner
automanqusment I tote mobile.
FPosicianador con control numerico con
400 memorias: permita Ia memoriza-
cion de listas de corta y of posicions-
mignty automatico de la cabera mo-
bl

Cod. EXTRA

La lunghezza & taghip standard é &
2800 mm. Sono dispondill le lunghez-
28 3500 mm, 4500 mm & 5500 mm.
The standard cutting length is 2800
mm. Available fengths 3500mm,
4500mm and 5500 mm.

Die Standardschaittings betrigt 2600
mm, auf dnfrage sind Schnittlangen von
3500 mm, 4500 mm und 5500 mm
liefarbar.

La longueur de coupe standard est
2600 mm. Les longuears 3500 mm,
4500 mm, 5500 mm. sont disponi-
bles sur demande.

£l largo de corte estandard es de 2800
mim. Estin disponibles tambien fos far-
gas de 3500 mm, 4500 mm y 5500
mm
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Le quote di taglio indicate in colore rossa sono ottenibili con macching in versione “NON CE",

Cutting capacities in red can be obiained only with machines without “CE-norms” - Die Schnittkspazitaten in rot kinnen aur mit Maschinen “OHNE CE-NORM" erreicht werden,
Les capacités de coupe en rouge sont possibles seulement avec les machines non CE. - Las capacidades de corte en rojo se pueden obtener solamente con maguinas sin NORMAS-CE
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&) Cod. 720210180000 TR 2A - TR 2 - Sal squadrette per pezzi corli - Set of brackets o support short pieces - Anschiag i kurze stlicke - Jeu f equerres de support pieces courtes - Escuadritas de apoyo para pieras cortas
* Cod. 720210250000 TR 28-2C - Sat squadrette per pezzi corfi - Sat of brackets to support shont pieces - Anschiag i kurze stiicke - Jeu d' equerres de support pieces courtes - Escuadritas de apoyo para plezas contas
# Discesa alternata delle lame - Downstroke altemated blades - Alternietender Hub - Descente alternés des lames - Bajada de las sierras de forma altemada
A) Cod. 720240180000 TR 2 - 2A - 2B - 20 - Minisquadretie - Set of mini brackets - Jusatranschiap 1 kure Stilcke - Jau de mini aquerres - Mini esquadritas
La misura contrassegnata dal simbolo * oppure A, si oftiene aggiungendo alla macchina standard I'accessorio equivalente al codice sopra indicalo o effettuando I'operazione indicata dal simbolo &,
lhesoconmrmsuramemhmmwmn'uAisuhwmdhyaﬂdhomﬂwsmdarﬂmachine!heamessnrycnrrmndinqIomeabmmdnledmdnrmmmoperaﬁwmmdbysymw!.
La seconde dimension marquée par un * ou A est obtenue en associant & la machine standard I'accessoire correspondant au code indiqué dessus ou en exécutant I'opération indiquée par le symbole #.
Das mit * oder A gekennzeichnets Ma erhalt man wenn die Standardmaschine mit dem angegebenen Zubehdr ausgeristet wird oder bei der mit Symbol # gekennzeichneten Bearbeitungsart.
La medida contrasefiada por * o el Ase obtiene afiadiendo a la maquina estindard el accesorio equivalente al codigo arriba indicado o bien efectuando la operacin indicada por el simbolo #

Ci riserviamo eventuali modifiche dei dati tecnici. - Technical data with due reservations. - Technische Daten unter Vorbehalt. - Données techniques avec les réserves d'usage.
Nos reservamos el derecho de efectuar modilicaciones de los dalos. - Cod. 29.002.04071- Ed. 1-Rev.0- 10.04.00 SM/LF



